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RUCNi OPRACOVANI KOVU A PLASTU

Kazdy truhlaf nebo tesaf musi kromé opracovani dfeva ovladat i jednoduché
zakladni prace s kovy a plastickymi hmotami. Tyto €innosti se objevuji zejména pfi
druhovyrobé. Mezi tyto prace patfi hlavné fezani, pilovani, dérovani, vrtani a také
spojovani. Pro tyto pracovni operace potfebujeme vhodné vybavenou dilnu a

potfebné nacini.
OPRACOVANI KOvU

Tyto prace se v nékterych ohledech podobaji opracovani dfeva, ale v urcitych
cinnostech jsou zcela odlisné. Dilna ma byt vybavena pracovnim stolem a ponkem
se svérakem. Nékdy je potfebna i vyhen s kovadlinou.

Z nafadi se pouziva hlavné kladivo, klesté, pilka na Zelezo, pilniky na Zelezo, nlizky
na plechy, vrtacka s vrtaky do Zzeleza, prabojniky, dulCiky, rysovaci jehly. Ze

spojovacich prostfedkl Srouby, nyty, zavlacky.
1) REZANi KOvU
Je jednou z nejb&znéjsich uprav kovil. Pouziva se pilka na kov. Rezany material se

upne do svéraku. V misté fezu napilujeme znacku do vyrobku a vytvofime zarez.

DalSi postup pfi fezani prakticky odpovida tomu, co jiZ zname z ru€niho fezani dfeva.

Rucni pila na kov: a — ram, b — napinaci hlava, ¢ — pevna hlava,
d — rukojet, e — pilovy list
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Drzeni ruéni pily na kov: a — postoj pfi fezani, b — drzeni pily pfi fezani
siln&j$iho materialu, c — drzeni pily pfi fezani slabého materialu

2) PILOVANIi KOVU

| pfi pilovani se vyrobek pevné uchycuje do svéraku. Pilovana soucast by méla ze
sveéraku vycnivat 0,5 — 1cm, aby pfi obrabéni nepruzila. Pilovani je vlastné
zacCistovani operace po fezani, vrtani nebo k vytvoreni zakfivenych a oblych tvar(.

Podle velikosti pilované plochy si vybereme pfiméfenou velikost a také tvar pilniku.
Kovové piliny prubézné odstrafiujeme. Postup prace je podobny jako pfi pilovani

dreva.

SPRAVNE DRZENI PILNiKU



3) DEROVANI

Malé diry se do plechl prorazi tzv. pribojnikem. Plech se v misté praklepu vypodlozi

difevénou nebo olovénou podlozkou. Do prubojniku se tlu¢e zasadné kladivkem.

4) VRTANI

Otvory do silnéjSiho materialu, které neprorazi prubojnik, provrtavame. Vrtaky jsou
hadovité do zeleza a upinaji se do elektrické vrtacky. Mizeme pouzit ruéni (bez
pfiklepu), nebo stojanovou.

U rucniho vrtani se vyrobek musi zasadné upnout do svéraku. U stojanové vrtacky
se upina prvek do dolniho lGzka, které je soucasti celého stroje.

Pro presnost vrtu a nasazeni vrtdku se do stfedu otvoru udéla otvor dulCikem.
Vytvofena mala jamka zabezpeci presné vrtani. Pfi vrtani hlubokych dér obCas vrtak
vytahneme a odstranime kovové piliny. Tim snizujeme tfeni a nadmérné zahfivani

vrtaku.

POZORI!!
Typ vrtaku volime podle druhu vrtaného materialu. Vrchol vrtaku ma tzv. vrcholovy
uhel. Pro ocel a litinu je to sklon 116 — 118°, mosaz a bronz 120 — 130°, hlinik 130 —
140°, plasty a tvrdé pryze 30 — 50°.

PLATI ZASADA: Cim je vrtak silngjsi, tim ma mensi otacky pfi vrtani a naopak!!!



5) OHYBANI

Ohybani ocelovych prvka se provadi ve svéraku. Vyrobek se pevné upevni a

kladivem potfebné velikosti se ohyba do poZadovaného tvaru.

OHYBANI DO PRAVEHO UHLU VYTVARENI OCELOVEHO OKA
6) SEKANI

Provadi se pomoci kladivka a sekace. Na nakresleny tvar sekané ¢asti se postupné
kousek po kousku zasekava odpovidajici typ sekace. V druhém obrazku je Cast

nejprve provrtana a mezery mezi otvory se potom proseknou. Nezapomenout vse

vypodlozit!




7) OSTATNI CINNOSTI

Vyrovnavani plechd a kovu
Pajeni

Svarovani

Rezani plamenem

Rezani kotoudem
Brouseni kotouCem

atd., ale tyto ukony jiz provadi zamecnik, klempif, kovar nebo svarec.

OPRACOVANI PLASTU

Plasty v souCasném stavitelstvi nahrazuji jak vyrobky z kov, tak i vyrobky ze dieva.
Napfiklad klicky, uchytky, Stitky, liSty, hmozdinky, zasuvky aj. Pracovnik tyto vyrobky
dostane jiz vyrobené a pouze na nich provadi drobné ukony jako je provrtani,
zabrouSeni hran, ufiznuti, zapilovani. Tyto operace se provadi béznymi nastroji a

prakticky stejnymi zpusoby, jako pfi opracovani dreva.
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