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PRACE S RUCNIMI ELEKTRICKYMI NASTROJI

V souCasné dobé se v femesle stale vice a vice pouziva novych poznatkl a s nimi i
novych technologii. S nimi pfichazi do oboru cela fada zlepSeni, zjednodusSeni a
zrychleni pracovnich Cinnosti. Tim, Ze se pouziva stale €astéji rucnich elektrickych

nastroju, ziskavame tyto vyhody:

a) Rychlost opracovani

b) Vétsi presnost obrabéni

c) Mensi fyzicka zatéz pracovnika
d) Velka produktivita prace

e) Zvyseni bezpec€nosti

Co se neméni, jsou zasady technologickych postupu. Pfikladné pfi vrtani i dlabani
skrz, musime vyrobek otacet, nebo pfi hoblovani je kvalitnéjSi postupovat po
vlaknech, nez proti nim a podobné.

VSechny pracovni operace pomoci rucnich nastroju, které jsme probirali, jsou
Castecné, nékdy i uplné nahrazeny opracovanim pomoci rucnich elektrickych

zarizeni. Mezi né se fadi tyto nastroje:

1) Elektrické vrtacky
2) Elektrické pily
3) Retézové pily
4) Elektrické brusky
5) Elektrické hobliky
6) Elektrické frézky
7) AKU pfistroje

1) RUCGNi ELEKTRICKE VRTACKY

Pouzivaji se v dilnach i na montazich na stavenistich. Délaji se jimi otvory do dfeva,
kovd, plastl. Kvalitngjsi vrtacky maji fadu vylepSeni. Jsou to dorazy, nastavitelna
rychlost, otaCeni obéma sméry, priklep.



upinaci
skli¢idlo spinac stroje
vodici
rukojet aretacni kolik

spinace

BOZ — pfi vrtani vétSich otvorl pouzivat pfidavnou rukojet
2) RUCNi ELEKTRICKE PILY

a) Ruéni kotoucova pila
Pouzivaji se krozfezavani velkoploSnych materiall, zkracovani, prefezavani.
S pfidavnym pracovnim stolem mohou byt prfedélany na malou stolni kotoucovou
pilu. Soucasti pily je doraz a vodici pravitko. Pila ma horni pevny kryt a dolni
posuvny, ktery se po dofezu vrati a kotou€ zakryje.
BOZ — Pozornost vénovat pfivodnimu kabelu

Spina¢ se musi pfi uvolnéni ruky samocinné vypinat

pevny kryt pilového kotouce

rozeviraci klin \

pohyblivy kryt
pilového kotouce

b) Ruéni pfimoc¢ara pila
Tento typ pil se hodi k vyfezavani otvor( a zakfivenych tvar. Pohyb pilového listu je
pfimoc&ary vertikalni. ReZe se zasadné pres Ulozny stll. U n&kterych pil Ize nastavit
tzv. predkmit, ¢imz se zvysi fezny vykon.



rukojet pro drzeni
a vedeni
se spinacem

stul stroje

pilovy list

BOZ - Stroj nejprve umistit do pracovni polohy a pak uvést do chodu

Misto pro vsazeni pily provést vrtackou
3) RETEZOVE PILY

a) Motorova fetézova pila
Pouzivaji se hlavné mimo dilnu na venkovnich pracovistich, kde neni pfipojeni na
elektricky proud. Vyuziji se zejména pfi vyrobé krovl, vazniku, schodist, bednéni,
stropl a podobnych konstrukci. Sikovny femesinik provadi kromé& b&zného fezani i
Cepy, dlaby, docistovani, vyfezava vSemozné tesaiské spoje. Pila ma razné dlouhé
liSty, rozlicné typy fetézl(. Pohanéna je benzinem s olejem. Aby se motor nezadfrel, je

potifeba radné procist pfilozeny navod. Dulezita je udrzba fetézu i motoru.

b) Elektricka fetézova pila
Ma obdobné vyuZiti. Pohanéna je elektfinou pod napétim 220V. Pfipojovaci kabel je
velmi kratky. Je potfeba mit po ruce prodluzovaci kabel.
BOZ - Pouzivat ochranné bryle a sluchatka

S pilou pracuje pouze vyskoleny pracovnik
4) RUCNi ELEKTRICKE BRUSKY

Pouzivaji se k brouSeni a docistovani masivu, odyhovanych ploch, odstrafovani

natéru, tmelu, lepidel.

a) Rucni pasova bruska
Pouziva se hlavné na brouseni vétSich ploch. ZbrouSeny povrch je odsavan do vaku,

ktery se po napInéni vyprazdni. Sitka brusného pasu je 10 — 2cm.



rukojet

stul stroje

’ regulace napnuti pasu
) kryt pasu
regulace béhu pasu

b) Vibraéni bruska
Slouzi spiSe k jemnému brouseni a zbruSovani starych lak( a natér. Pravouhly tvar
umoznuje brouseni v koutech. Maji taktéZz odsavani. Variantou jsou pfistroje

s trojuhelnikovou konstrukci, které se dostanou na téZko pfistupna mista.

c) Brusky s talifrovym kotouc¢em
Rotujici brusny kotou¢ dosahuje vysokého pracovniho vykonu. Brusny pohyb a
vysoky otér znemozZnuje dosahnout rovnych brousenych ploch. Vhodna je na

odstranovani starych natéru.

d) Uhlova bruska
Mohou nést brusné i lestici nastavce. Jsou schopné provadét i naro¢néjsi brusné a
leStici prace.
BOZ - Pred zapocCetim prace zkontrolovat stav, napnuti a béh pasu
Stroj vést obéma rukama

Pouzivat bryle, respirator, pfipadné sluchatka
5) RUCNi ELEKTRICKE HOBLIKY

Pouzivaji se ke srovnavani uzkych ploch nebo hran, vytvareni polodrazek do masivu.

Upnutim do pfidavného stolu vytvofime srovnavacku.

rukojet se spinaem
a zajistovaci kolik spinace

stll stroje s nozovym hfidelem

kryt pohonu

otvor pro odvadéni tfisek Obr. 182. Elektrickl




BOZ - Obrobek je pevné uchycen
Stroj se odklada, az po dobéhu motoru
PFi sefizovani ¢i vyméné nozu je vzdy kabel odpojen

Hoblik nejprve osadit a teprve potom spustit
6) RUCNi ELEKTRICKE FREZKY

a) Ruéni horni svislé frézky
Pouzivaji se prakticky na vSechny typy pracovnich operaci, které nelze provést na

stabilnich strojich.

ovladaci paka pridrzovaciho
zarizeni pohyblivého stolu stroje

rukojet pro
vedeni stroje

rukojet pro
vedeni stroje

stul stroje

b) Lamelovaci frézky
Jsou vhodné na lameloveé spoje, vyspravovani vad, jako jsou trhliny, zasmolky apod.

Dale je pouzitelna na frézovani otvoru pro kovani.

nastaveni hloubky
frézovani

vyména fréz
vodici lyzina

svorka pro
nastaveni frézy

nastaveni dorazu podle
uhlu nebo mm stupnice

vybézek pro uchopeni

BOZ - Stroj zapnout, aZz po osazeni na misto opracovani
Pouzivat pouze naostfené nastroje

MenSi dilce pevné upinat, zamezit posunu obrobku



7) AKU PRISTROJE

Jsou zafizeni na obrabéni, opracovani a montaz prvkl, bez pfipojeni elektrického
kabelu. Pohon je zajistén bateriemi. Ty jsou dobijeci. Pfed pouZivanim se baterie
vsadi na nabijedku. Indikator upozorni o stavu nabiti baterie. Rada nafadi je
viceucCelova. Napfiklad vrtaCka se Sroubovakem. Dodavaji se v kuffikovych
pouzdrech s veSkerym pfisluSenstvim. Jako nej¢astéjSi aku pfistroje pro nas obor

jsou vhodna tato zafizeni:

a) Vrtacky

b) Sroubovaky

c) Pily

d) Razové utahovaky
e) Brusky

f) Rezacky

g) Sponkovacky

Ve znazornéni nize jsou vyobrazeny nékteré bézné pouzivané AKU nastroje.

Bruska

Hoblik Sponkovacka Rohovy Sroubovak



Vrtacka
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